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           KALDIRMA ARAÇLARINDA İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ
                                          DERS NO:24 


DERSİN AMACI:
Katılımcıların, işyerlerinde kullanılan kaldırma araçlarını ve bu araçların ortaya çıkardığı riskleri, risklerin bertaraf edilmesini ve bu araçlar için gerekli olan kontrolleri öğrenmelerine yardımcı olmaktır. 

ÖĞRENİM HEDEFLERİ:
Bu dersin sonunda katılımcılar,
· Kaldırma, taşıma, istifleme v.b. İşlerde kullanılan kaldırma araçlarını belirler,
· Kaldırma araçlarının kullanımı sırasında ortaya çıkabilecek riskleri değerlendirerek alınması gerekli önlemleri açıklar, 

KONU BAŞLIKLARI:
1. Kaldırma, taşıma, istifleme
2. Kaldırma araçlarının sınıflandırılması ve elemanları
3. Kaldırma araçlarının güvenli kullanımı
4. Kaldırma araçlarında periyodik kontroller
5. İlgili mevzuat


Kaldırma Ve İletme Makinalarında Güvenlik Önlemleri
Sanayi kuruluşlarında üretim sürecinde kullanılan çeşitli ham ve yardımcı maddeler, makine ve tezgah parçaları ile çeşitli kalıplar, ürünler ve yakıtlar gibi çok değişik unsurların taşınması, iletilmesi, kaldırılması ve indirilmesi sıkça yapılması gereken eylemlilikleri gerektirmektedir. Bu tür yüklerin gereli araç ve cihazlar kullanılmadan kaldırılması, taşınması ve indirilmesi sırasında çalışanlar çeşitli iş kazalarına, bel ve eklem sakatlanmalarına ve sağlık sorunlarına maruz kalmaktadır.
· Endüstride çok sık olarak görülen bel, sırt ve eklem ağrıları bu tür yüklerin insan gücü ile taşınması sırasında oluşmakta ve kalıcı sakatlıklara yol açmaktadır. Bu sağlık sorunlarını önlemek ve insan gücünün yeterli olmadığı durumlarda daha seri ve güvenli bir şekilde söz konusu yüklerin taşınması için buna uygun araç, gereç ve makinelerin kullanılması gerekli ve zorunludur.
Kaldırma Ve İletme Makinelerinin SınıflandırılmasıSanayi kuruluşlarında yaygın olarak kullanılan ve gün geçtikçe önemi artan kaldırma makinelerının başlıcalarını; 
· vinçler (kule vinçler, mobil vinçler, oklu, raylı, köprülü, ayaklı köprülü, tek raylı ve seyyar vinçler, gırgır vinçler, caraskallar  platformu kaldırıcı arabalar (forklif),
·  palangalar (elektrikli, pnömatik, hidrolik, zincirli, halatlı),
·  asansörler şeklinde sayabiliriz.
Kaldırma İletme Makinelerinde İş Güvenliği
· Kaldırma ve taşıma makinalarıda gerekli güvenlik önlemlerine uygun olarak kullanılmadıklarında çeşitli iş kazalarına neden olabilmektedir. Kaldırma ve taşıma makinalarında imalat ve montaj hataları, yetersiz bakım ve kontrol ile kullanma hatalarından dolayı iş kazaları oluşmaktadır. Bu tür iş kazalarını önlemek için alınması gerekli iş güvenliği önlemleri kaldırma makinalarının kullanım alanları ve işlevleri dikkate alınarak türlerine göre bölümler halinde belirtilecektir.
Tambur, zincir ve halatlarda güvenlik 
Tamburlar 
· Kaldırma  makinelerinin  üzerine tel sarılan tamburlarının yanları flaşlı olmalıdır. Flaş genişliği sarılan halatın çapının 2,5 katı olmalı, halat fırlamalarını önleyecek şekilde yapılmalıdır.
· Halatın ucu tambura iyi bağlanmış olmalı, yük tutma elemanı  en alt seviyede bulunduğu zaman, yivli tambur üzerinde en az iki sarım halat kalmalıdır.
Tambur, zincir ve halatlarda güvenlik 
Tamburlar 
· Tambur yivleri ile kullanılan halat çapı birbirine orantılı olmalıdır. 
· Elektrikle çalışan kaldırma makinalarında belirtilen alt ve üst noktalar geçildiğinde, elektrik akımını otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik olarak durduracak bir tertibat bulunacaktır. Aksi halde yük tutma elemanı şasiye çarpar ve  yükün istenmeyen bir şekilde düşmesine neden olur.
Zincirler 
· Kaldırma makinalarında yüklerin kaldırılmasında halkalı ve levhalı zincirler kullanılır.
· Zincirler kullanılacakları işin hususiyetine  ve kaldıracakları yükün ağırlığına göre seçilirler. Zincirin baklalarında ezilme, aşınma veya çatlaklık varsa zincir değiştirilmelidir. Zincir baklalarındaki aşınma bakla kalınlığının dörtte birini geçmişse zincir kullanılmamalıdır.
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Zincirler
· Bir zincirin sağlamlığı, en zayıf baklasının sağlamlığı kadardır. Zincirler kullanılmadan önce mutlaka gözle muayeneye tabi tutulmalıdır. Baklalardaki boyuna uzama %5’ i geçmişse zincir kullanılmamalıdır.
· Zincir baklaları hiçbir zaman cıvata ile birbirlerine tutturulmamalıdır. Cıvata çekme, eğilme ve kesilmeye maruz kalır ve mukavemet sınırı üzerinde gerilmeler doğabilir. Zincirlerin birbirine bağlanmasında özel olarak yapılmış kilitler, zincir kilitleri ve zincir ekleme baklaları kullanılmalıdır
· Madde 427 - En ağır yük için,kaldırma ve bağlama (sapan) zincirlerinin ve kancalarının güvenlik kat sayısı en az 5 olacaktır. 
· Zincirler bu özelliklerini yitirdiklerinde ve boyları % 5 den fazla uzadıklarında ve bakla veya halka kalınlıklarının dörtte birini geçen bir aşınma meydana geldiğinde,bunlar kullanılmayacaklardır.
· Madde 431 - Çelik halatların güvenlik kat sayısı 6 dan aşağı olmayacak ve halatların ek yerleri,halkaları,başlık ve bağlantıları halatların kaldıracağı en ağır yüke dayanıklı olacaktır.
Madde 432 - 6 bükümlü çelik halatların 50 santimetre veya özel çelik halat- ların 1 metre boyunca dayanımlarını,aşağıda gösterilen miktarlarda kaybetmiş olanları kullanılmayacaktır.
 7 telli çelik halatlarda % 12, 
19 telli çelik halatlarda % 20, 
37 telli çelik halatlarda % 25, 
61 telli çelik halatlarda % 25, 
Seal özel çelik halatlarda % 12, 
Üçgen bükümlü özel çelik halatlarda % 15, 
özel çelik halatlarda % 20. 
Madde 433 - Çelik halatların bağlantı kısımlarında tellerin aşınması,kopması ve bağlantının gevşemesi gibi hallerde,halatın 1-3 metresi,uygun şekilde kesilecek ve halatın başları,yeniden uygun şekilde bağlanacaktır. 
· Madde 434 - Kaldırma veya çekme işlerinde kullanılan ip halatlar,iyi cins kenevirden veya benzeri elyaftan yapılacak ve bunların kopmaya karşı,güvenlik kat sayıları en az 3 olacaktır. İp halatlar,asitlerin veya bunların buharlarının yahut yıpratıcı diğer kimya- sal maddelerin bulunduğu yerlerde kullanılmayacak ve saklanmayacaktır. İp halatlar,ıslak olduklarında kurutulacak,kirli olduklarında yıkanacak ve kuru olarak saklanacaktır.
·  Madde 435 - Kaldırma araç ve makinelerinin alt kısmında bulunan makaraların uygun koruyucuları olacak ve bu makaraların kaymaları önlenecektir.
Yönetmelik
· Madde 388 - Hareket halindeki vinç kabinleri içinde veya vinç arabaları üzerinde,yalnız görevli kimseler bulunacak ve vinç operatörleri,hiç bir kimsenin yük üzerine binmesine veya boş halat veya kancalara asılmasına izin vermeyecektir.
Yönetmelik
· Madde 389 - Kaldırma araçlarının kancalarının güvenlik kat sayısı (taşıma gücü),taşıyacakları yükün en az; el ile çalıştırılanlarda 3 katına,mekanik ola- rak çalışanlarda 4 katına ve erimiş maden veya yakıcı veya aşındırıcı (korozif) maddeler gibi tehlikeli yükleri taşıyanlarda ise, 5 katına eşit olacaktır.
· Madde 394 - Ray üstünde çalışan vinçlerde,vinç kabinine ve vinç köprü geçitlerine çıkmayı sağlayan sabit merdivenlerle vinç köprülerin her iki tarafında ve köprü boyunca en az 45 santimetre genişliğinde geçit veya sahanlıklar bulunacaktır. Vinç kabin geçitlerinin köprü üzerinde güvenle geçmeleri sağlanamadığı hallerde,vinç köprüsünün her iki başına ve köprü geçitlerine dikey vaziyette en az 40 santimetre genişliğinde sağlam yapılı,uygun şekilde korunmuş geçit veya sahanlıklar yapılacaktır. 
· Madde 395 - Vinç arabalarının geçit ve sahanlıkları ile bunların altına ve üstüne rastlayacak sabit tesisler arasında 180 santimetreden az açıklık bırakılmayacaktır.
· Madde 401 - 5 ton veya daha fazla yük kaldıran raylı vinçlerde,2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve bir mekanik fren bulundurulacaktır
· Madde 402 - Açık havada çalışan raylı vinçlerde,yük kancasını sürekli olarak aydınlatabilecek ve vinç üzerine bağlanmış lambalar bulunacaktır. 
· Madde 403 - Vinç köprülerinin hareketlerini kontrol için,bu köprülerde kollu el frenleri veya pedallı ayak frenleri bulunacaktır. 
· Madde 404 - Asma vinç kaidelerinin tekerleklerinden,tekerlek koruyucuları ve bunların yanında vinci tespit için uygun tertibat bulunacaktır.
· Madde 408 - Yüklerin,vinçlerle asılı olarak taşınmasında görevlendirilen işaretçi veya işçiler,yüklerinin önünde gidecek,ray makaslarını kontrol edecek ve yüklerin bir kimseye veya herhangi bir engele çarpmayacak bir yükseklikte taşınmasını sağlayacaklardır. 
· Madde 409 - Raylı vinçlerin onarımında,bu vinçlerin altına döşemeli bir iskele kurulacak veya bir ağ çekilecek ve tekerlekleri içten ve dıştan uygun şekilde takozlanacaktır.
Halatlar
· Kaldırma araç ve makinelerinde kaldırma ve bağlama (sapan) elemanı olarak muhtelif cins halatlar kullanılmaktadır. Başlıcaları; Kendir halat, naylon halat, fiber halat, cam halat, demir halat, çelik çekme halatları ve tel halatlarıdır
1-Kendir halatlar: 
· Parçalı ve havaleli yüklerin sarılmasında kolaylık ve sürat sağladığından ve ucuz olmaları nedeniyle kendir  halatlar kullanılır. Çelik halatlara nazaran yük kaldırma kabiliyetleri ve ömürleri daha azdır.
· İşe ve yüke uygun olmalıdır.
· Her kullanımdan önce kontrol edilmelidir.
· Islak ve gergin bekletilmemelidir.
· Demir askılara asılmamalıdır.
· Asit ve aşındırıcılardan korunmalıdır.
· Keskin kenarlı yük köşelerinde özel tedbirler alınmalıdır
Tel-çelik halatlar:
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· Tel halatların kullanılmasında gerekli tedbirler:
· Tel halat yapılan işe ve kaldırılacak yüke uygun olarak seçilmelidir.
· Keskin  kenarlı yük köşelerinde özel tedbirler alınmalıdır.
· Belirli periyotlarla uygun yağ ile yağlanmalıdır.
· Kaynak alev ve ısılarına maruz bırakılmamalıdır. 
· Güvenlik kat sayısı en az 6  olmalıdır.
· Halat uç bağlantıları uygun yapılmalıdır.
· Halat eklemeleri uygun yapılmalıdır.
Tel halatların muayenesi:
Hareketli halatlarda,bir halat sarımında rasgele dağılmış 6 ve daha fazla kırık tel varsa veya 1 kordonda 3 ve daha fazla kırık tel varsa,
b-Askı veya duran halatlarda,bir halat sarımında 3 veya daha fazla kırık tel varsa,
c-Bir bağlantının yakınında 1 veya daha fazla kırık tel varsa,
d-Hareketli halatlarda,kordonlar arasındaki çubuklarda herhangi bir kırık belirtisi varsa halat değiştirilmelidir.

[image: ]
Halat çapında azalma
Bir halatın çapı,aşağıdaki değerlerin altına indiyse,halat değiştirilmelidir.
a-19 mm’ye kadar çaplı halatlarda 1mm.,  
b-22-28 mm arasında çaplı halatlarda 1,5 mm 
c-32-38 mm arasında çaplı halatlarda 2mm.  
Halat Şekil Bozuklukları
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Halatlarda Gam Oluşumu 
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Halatlarda Sepetleşme ve Tellerin İplikleşmesi 


Vinçler ve krenler 


· Bütün kaldırma makinaları ve hareketli araçlarda olduğu gibi vinçler de her çalışmaya başlamadan önce operatörleri tarafından kontrol edilmeli, çelik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular, yetkili bir teknik eleman tarafından her üç ayda bir bütünüyle kontrol edilerek, periyodik kontrol raporu düzenlenmelidir. İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği Tüzüğünün 378.maddesi gereğince düzenli olarak yapılması gereken periyodik kontrol ve testler bulunmaktadır. 
               Vinçler ve Krenler 
· Kaldırma araç ve makinalarında meydana gelen iş kazalarının büyük çoğunluğu halat, zincir ve sapanların kopmaları, yüklerin kancalardan kurtularak düşmeleri, frenler ve otomatik durdurucuların arızalanması sonucu olduğundan dolayı bu periyodik kontrollar kesinlikle zamanında yaptırılmalı ve kontrol sırasında saptanan aksaklıklar giderilmeden vinçler tekrar çalışmaya başlatılmamalıdır.
Vinçler ve Krenler 
· Her operatörün kendi makinasından sorumlu olduğu unutulmamalıdır. Operatörler kendi güvenlikleri yanında çevrede çalışanların da güvenliğini korumak zorundadırlar. 
· İşaretler, ilanlar, çalıştırma talimatları okunup, anlaşılmadan ve işaret veren kişi tarafından yapılan işaretlerin kodu hakkında bilgi sahibi olmadan hiç kimse vinci çalıştırmamalıdır. 
· Bütün vinçler görülebilecek bir yerinde yük çizelgesi taşırlar. Bu çizelgede belirlenmiş kapasite dışında yük kaldırılmamalıdır. 
· Vinçle kaldırılan yükler kesinlikle çalışanlar üzerinden geçmemelidir. Zorunlu olmadıkça yük bir araç ya da makine üzerinden geçirilmemelidir. 
· Operatör vinç çalışmasına başlamadan önce vincin kumandalarını, frenlerini, vinç kollarını test etmelidir. 
· Yük kaldırılmadan önce işaretci tarafından etrafta çalışanlar çalışma bölgesinden uzaklaştırılmalıdır. 
Vinçler ve Krenler 
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Hiç kimse yükün ya da kancanın üzerine binmemeli, hareket halindeyken operatör vinç bum’unun tellere takılmaması için dikkat etmelidir. 
Yüksek gerilim harları yakınında çalışmak gerekiyorsa, gerilim ile en az 3048 cm.lik uzaklık olmalıdır. 
Operatör vincini terk ediyorsa stop etmeli, vinci istenen değerler arasında çalışmıyorsa makinasını derhal durdurmalıdır. 
               Vinçlerin üzerindeki limit şalteri iptal edilmemelidir. 
Frenlere yavaş basılmalı, vinç ani olarak durdurulmamalıdır. 
Normalin üzerinde bir yük kaldırılıyorsa yük 3-5 cm kaldırıldıktan sonra frenler test edilmelidir. 
Operatör mahallinde daima tam dolu ve kontrolü yapılmış yangın söndürme tüpü hazır olmalıdır. 
Vinçler ve Krenler 
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· Ağır yükler kaldırılmadan öne vinç halatları kontrol edilmeli, tellerde kopukluk varsa halat değiştirilmelidir. 
· Büyük yüklerin sağa sola sallanmaması için yedekleme halatı kullanılmalıdır. Çalışma en az hareketle yapılacak şekilde organize edilmelidir. 
· Dengeyi artırmak için, daha fazla denge ağırlığı ya da daha fazla tespit tertibatı kullanılmalıdır. 
Forkliftler 
[image: C:\Documents and Settings\vahap\Desktop\işgüveiğtimyeni\resim\RC%20Forklift-2.jpg]
· Forkliftlerin harekete geçirilmesi kullandıkları enerjiye veya yakıtlara göre farklılık gösterir.
· Kullandıkları yakıt türleri dikkate alınarak forkliftlerin harekete geçirilmeleri aşağıdaki şekilde yapılmalıdır.
Elektrikli forkliftler 
· Çatalların yerde olmasına dikkat edilmeli, akümülatör fişinin yuvasında olup olmadığı kontrol edilmelidir. 
· Operatör koltuğuna güvenli bir şekilde oturduktan sonra, koltuğun altında eğer varsa hareket ettirme anahtarı çalışır duruma getirilmelidir. 
· Kontak anahtarı açılmalı ve marşa basılmalıdır. 
· Yön vites kolu gidilecek yöne doğru ileri ya da geri konumuna getirilmelidir. 
· El freni boşa alınmalıdır. 
· Çatallar yerden kaldırılmalıdır. 
· Forkliftin çevresi kontrol edilerek, diğer çalışanların güvenliği sağlanmalıdır. 
· Hız pedalına basılmalıdır
Benzinli ve dizel yakıtlı debriyajlı (mekanik şanzımanlı) forkliftler 
· Çatalların yerde olduğunun kontrol edilmesinden sonra motor çalıştırılmalıdır. 
· El freni çekili ve gaz pedalı serbest durumda iken debriyaj pedalına basılmalı ve yön vites kolu gidilecek yöne göre ileri ya da geri konuma getirilmelidir. 
· Çatallar yerden kaldırılmalıdır. 
· Forklift benzinli ise kontak anahtarı açılmalı, marja basılmalıdır. Dizel ise kontak anahtarı açıldıktan sonra kızdırma bujisi ile motor ısıtılmalı ve bundan sonra marja basılmalıdır. 
· El freni boşaltılmalı, debriyaj pedalı yavaşça bırakılırken gaz pedalına basılmalıdır.
Benzinli ve dizel yakıtlı tork konvertörlü (hidrolik şanzımanlı) forkliftler 	 
              Çatalların yerde olmasına dikkate edilmelidir. 
· El freni çekili ve gaz pedalı serbest durumdayken yön vites kolu gidilecek yöne göre ileri ya da geri konuma getirilmelidir. 
· Çatallar yerden kaldırılmalıdır. 
· Benzinli ise kontak anahtarı açılmalı, marşa basılmalıdır. Dizel ise kontak anahtarı açıldıktan sonra kızdırma bujisi ile motor ısıtılmalı ve daha sonra marşa basılmalıdır. 
· El freni boşa alınmalı ve gaz pedalına yavaşça basılmalıdır. 
LPG ile çalışan forkliftler 
Çatalların yerde olmasına dikkat edilmeli, el freninin çekili olduğuna dikkat edilerek vites boşa alınmalıdır. 
Forkliftin üzerinde bulunan iki adet LPG tüpünden kullanılacak olan tüpün vanası açılmalıdır. 
Gaz dağıtım kolu açılan tüpün yönüne çevrilmelidir. 
Kontak anahtarı ile kontağı açıp uyarı lambası yandıktan sonra marşa basarak motor çalıştırılmalıdır. 
Sıcaklık gösterge ibresi 90 C lik konuma gelinceye kadar aracın motorunun ısınması sağlanmalıdır. 
Çatalar yerden kaldırılmalıdır. 
Çevre kontrol edilerek güvenli bir şekilde forklift hareket ettirilmelidir. 
Forkliftlerin park edilmesinde uyulacak kurallar
· El freni çekilmeli ve vites kumanda kolu boşa alınmalıdır. 
· Motor stop edilmeli, kontak anahtarı yerinden çıkarılmalıdır. 
· Elektrikle çalışan forkliftlerde akü fişi çıkarılmalı ve şarja bağlanmalıdır. 
· LPG ile çalışan forkliftlerde tüpün ateşten uzak olması sağlanmalıdır. 
· Çatallar yere güvenli bir şekilde indirilmelidir. 
· Araçın zorunlu durumlarda eğimli bir yerde durması gerekiyorsa tekerlekleri her zaman takozla desteklenmelidir. Eğime göre vites kolu ileri ya da geri konuma alınmalıdır. 
Transportörlerde Güvenlik 
· Yüksekte bulunan konveyörlerin kenarlarında yürüyüş platformları olacaktır.
· Üzerlerinden geçilmesi için geçit platfomları yapılacaktır.
· Altlarına saç veya tel kafes koruyucular yapılacaktır.
· Uzun mesafeli konveyörlerde ikaz sistemi olacaktır.
· Güvenlik teli-Güvenlik stopları olacaktır
· Eğimli konveyörlerde enerji kesilmesi halinde ters hareketi önleyici mekanik bir tertibat bulunacak
· Silindir ve tamburların temizliği el ile yapılmayacaktır.
· Sonsuz vidalı transportörler uygun muhafazalar içinde olacaktır.
· İşçi taşınmayacaktır.
Peryodik Kontroller
· Kaldırma araçlarının periyodik kontrolleriyle ilgili olarak İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği Tüzüğünün 376 ve 378 inci maddeleri ile 11/2/2004 tarihli ve 25370 sayılı Resmi Gazetede yayımlanan İş  Ekipmanlarının  Kullanımında  Sağlık ve  Güvenlik Şartları Yönetmeliğinin 7nci maddesi yasal dayanağı oluşturmaktadır.
Mevzuat
·  İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği Tüzüğü Madde: 378 
· Kaldırma makineleri ve araçları her çalışmaya başlamadan önce, operatörleri tarafından kontrol edilecek ve çelik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular, yetkili teknik bir eleman tarafından üç ayda bir bütünüyle kontrol edilecek ve bir kontrol belgesi düzenlenerek işyerindeki özel dosyasında saklanacaktır. 
· İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği Tüzüğü Madde: 376 
· Kaldırma makinaları,kabul edilen en ağır yükün  en az 1.5 katını,etkili ve güvenli bir şekilde kaldıracak ve askıda tutabilecek güçte olacak ve bunların bu yüke dayanıklı ve yeterli yük frenleri bulunacaktır.
Mevzuat
İş  Ekipmanlarının  Kullanımında  Sağlık ve  Güvenlik Şartları Yönetmeliği  
(11/2/2004 tarihli, 25370 sayılı Resmi Gazetede Yayımlanmıştır.) 
 
İş Ekipmanının Kontrolü
Madde 7 — İşyerinde kullanılan iş ekipmanının kontrolü ile ilgili aşağıdaki hususlara uyulacaktır:
İş ekipmanının güvenliğinin kurulma şartlarına bağlı olduğu durumlarda, ekipmanın kurulmasından sonra ve ilk defa kullanılmadan önce ve her yer değişikliğinde uzman kişiler tarafından kontrolü yapılacak, doğru kurulduğu ve güvenli şekilde çalıştığını gösteren belge düzenlenecektir.
İşverence, arızaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek iş ekipmanının;
Mevzuat
1) Uzman kişilerce periyodik kontrollerini ve gerektiğinde testlerinin yapılması, 
2) Çalışma şeklinde değişiklikler, kazalar, doğal olaylar veya ekipmanın uzun süre kullanılmaması gibi iş ekipmanındaki güvenliğin bozulmasına neden olabilecek durumlardan sonra, arızanın zamanında belirlenip giderilmesi ve sağlık ve güvenlik koşullarının korunması için uzman kişilerce gerekli kontrollerin yapılması,sağlanacaktır. 
 c) Kontrol sonuçları kayıt altına alınacak, yetkililerin her istediğinde gösterilmek üzere uygun şekilde saklanacaktır.İş ekipmanı işletme dışında kullanıldığında, yapılan son kontrol ile ilgili belge de ekipmanla birlikte bulunacaktır. 
Hangi tür iş ekipmanlarının kontrollere tabi tutulacağı, kontrollerin kimler tarafından ve hangi sıklıkla ve hangi şartlar altında yapılacağı ile kontrol sonucu düzenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar Çalışma ve Sosyal Güvenlik Bakanlığınca belirlenecektir. 
Muayene ve Deney Metotları
· Fiziki (Gözle) Muayene Deneyleri 
· Çalışma şartları ile test ve deneylerden dolayı vincin taşıyıcı yapısında uygunsuzluğun meydana gelip gelmediğini tespit etmektir.
· Şartnamelere   Uygunluk  Deneyleri 
· Kaldırma araçlarının imalat öncesi belirlenen teknik şartnamelere uygunluğunun tespiti için yapılır.
Konu İle İlgili Mevzuat
	Kaldırma Makinelerinde Alınacak Güvenlik Tedbirleri                                                                           
     Madde 373 - Normal vinçler ile oklu,raylı,köprülü,ayaklı köprülü,tek raylı,motorlu seyyar,seyyar atelye vinçleri ve platformlu kaldırıcı arabalar,maçunalar,elektrikli,pnömatik,hidrolik zincirli ve halatlı palangalar gibi kaldırma   makinaları ve araçların tamburları,kaldıracağı yüke ve kullanılacak halatın çap, nitelik ve sargı sayısına uygun olarak yapılacak ve iki yanı gerekli yükseklikte faturalı olacaktır.                                                             
Konu İle İlgili Mevzuat
· Madde 374 - Kaldırma makinelerinin çelik halat uçları,tambur içine sağlam   bir şekilde bağlanacak ve halat üzerindeki kaldırma kancaları en aşağı seviyede olduklarında,tambur üzerinde en az iki tam devir yapacak boyda halat sarılı    kalmış bulunacaktır.                                                                                                                                           
 Madde 375 - Elektrikle çalışan kaldırma makinelerinde,belirtilen üst ve alt noktalar geçildiğinde,elektrik akımını otomatik olarak kesecek ve tamburun  hareketini otomatik şekilde frenleyecek bir tertibat bulunacaktır.              
· Madde 436 - Kaldırma araç ve makinelerinin yük kancaları; demir,dövme,çelik  veya benzeri uygun malzemeden yapılmış olacak,yüklerin kurtulup düşmelerini önlemek için,bunlardan güvenlik mandalı veya uygun güvenlik tertibatı bulunacaktır.                                                                            
    Madde 437 - Eşit kollu sapanlarla uygun şekilde taşınamayacak yükler için,  kolları eşit boyda olmayan sapanlar kullanılacaktır. Birden fazla kollu sapanlar kullanıldığında,sapan kollarının başları,aynı    halkaya bağlanacak ve sapan kolları uygun açıklıkta olacaktır
Teşekkür Ederiz
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